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© Behandlungsmittel zum Gleitschleifen sowie Gleitschleifverfahren und Schleifkorper 
Verfahrens 

Die Erfindung betrifft ein wa&riges, eine Sauerstoff ab- 
spaltende Komponente enthaltendes Behandlungsmittel 
zum Gleitschleifen und schlagt zur Erzielung einer insbeson- 
dere wirkungsvoUen Substanz vor, daB eine weitere Kompo- 
nente ausTannin oder aus Sacchariden enthalten ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein waBriges, eine Sauerstoff 
abspaltende Komponente enthaltendes Behandlungs- 
mittel zum Gleitschleifen. 

Bei dem Gleitschleifverfahren wird ein WerkstGck- 
Schleifkorpergemisch derart umgewalzt, daB eine Rela- 
tivbewegung zwischen den Bestandteilen auftritt. Auf 
diese Art und Weise ist es moglich, Oberflachen zu glat 



eine weitere Komponente aus Tannin. Von den erfin- 
dungsgemaB verwendeten Substanzen gehen keine ge- 
sundheitsschadlichen Wirkungen aus. Es ist daher nicht 
erforderlich, besondere SchutzmaBnahmen bei der Zu- 
fuhrung zu ergreifen, die fiber die ublichen hinausgehen, 
und es steilen sich ferner auch keine Abwasserbeseiti- 
gungsprobleme besonderer Bedeutung ein. Der Zusatz 
des erfindungsgemaBen Behandlungsmittels zu dem 
Schleifkdrper-Werkstuckgemisch bewirkt uberraschen- 
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Dem Gemisch aus Werkstucken und Schleifkdrpern 
wird ein Wasser enthaltendes Behandlungsmittel zuge- 
fuhrt, wodurch zum einen der Schleif abrieb abtranspor- 
tiert werden kann und zum anderen eine gute Benet- 
zung der Schfittung sichergestellt wird. Es ist auch be- 
kannt, den Behandlungsmitteln Stoffe zuzugeben, die 
den mechahischen Angriff der Schleifkorper auf die 
Werkstucke auf chemischer Grundlage beschleunigen. 
Dabei fiihrt das Behandlungsmittel zu einer Oxidbil 
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Werkstuckoberflachen, wobei auf den (mikroskopisch) 
hohergelegenen Werkstuckoberflachenbercichen die 
Oxidschicht durch den Angriff der Schleifkorper sehr 
schnell abgetragen wird. Die (mikroskopisch) tiefergele- 
genen Werkstiickoberflachenbereiche konnen von den 
Schleifkdrpern nicht erreicht werden, so daB hier die 
Oxidschicht nicht abgetragen, sondern das quasi eine 
Art Schutzschicht gebildet wird. Schon nach einer kur- 
zen Bearbeitungszeit ebnet sich beLdem Gleitschleif- 



Dabei fiihrt das Behandlungsmittel zu einer uxkidu- zen oemucituii 5 ^v „ " . ■ A « ~ ^ F r 



Schleifkorper erreichbaren gebildeten Oxidschichten 
mit hohem Wirkungsgrad abgetragen und sofort unter 
Angriff auf das Metall wieder gebildet werden, so daB 
sich in kurzer Zeit eine Flacheneinebnung einstellt Zur 
Erzeugung der Relativbewegung zwischen den Werk- 
stucken und der Schleifkorper sind verschiedene Mog- 
lichkeiten gegeben: Es konnen Rommeln, Vibrations- 
gleitschleifmaschinen oder aber auch Behaltern einge- 
setzt werden, die eine feststehende Mantelwand und 
einen relativ hierzu rotierenden Boden aufweisen. 

Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, dem wah- 
rend des Gleitschleifverf ahrens zugefuhrten Wasser zur 
chemischen ProzeBbeschleunigung Oxalsaure und Was- 
serstoffperoxid beizugeben. Dieses so gebildete Be- 
handlungsmittel beschleunigt zwar den Gleitschleifpro- 
zeB, es bestehen jedoch erhebliche Gesundheitsrisiken, 
da Oxalsaure eine hoheToxizitat aufweist Sie wird rela- 
tiv gut durch die auBere Haut und sehr gut von der 
Schleimhaut resorbiert, so daB es bei Zufuhr groBerer 
Mengen schnell zur Vergiftung kommt Die orale Auf- 
nahme ruft Reizwirkungen mit Schmerzen im Mund, 
und Magen hervor. Obelkeit, blutige Erbrechen, Kol- 
laps, Obererregbarkeit und Krampfe sind die Foige. Ein 
Herz-Kreislaufversagen ist nicht ausgeschlossen. Nach 
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gebnisse erzielt werden. Sehr gute Ergebnisse mit au- 
Berordentlich hohem Wirkungsgrad werden erreicht, 
wenn die Behandlungsmittellosung angesauert wird 

Aus der DE-PS 27 01 321 ist es zwar bekannt bei 
Verfahren zur Nachbehandiung von Oberflachen von 
Zink oder Zinklegierungen neben Titanionen auch Tan- 
nin und Wasserstoffperoxid einzusetzen, jedoch soil auf- 
gmnd dieser Behandlung keine Einebnung der Oberfla- 
che erfolgen, sondern eine Oberflachenveredlung er- 
zielt werden. Uberdies erfolgt im Stande der Techmk 
der Einsatz von Tannin und Wasserstoffperoxid in 
Kombination mit Titanionen und gegebenenfalls noch 
mit weiteren Komponenten aus der Gruppe Phosphor- 
saure, und Phytinsaure. Ferner ist der dort beschnebene 
Einsatz auf die Nachbehandiung von mit einem chemi- 
schen Umwandlungsuberzug versehenen Oberflachen 
von Zink oder Zinklegierungen begrenzt; wahrend bei 
dem erfindungsgemaBen Gleitschleifverfahren Werk- 
stucke aus unterschiedlichsten Metallen oder Metalle- 
gierungen eingesetzt werden. Wahrend also bei den 
Verfahren der DE-PS 27 01 321 eine Oberflachenvered- 
lung im Sinne eines Korrosionsschutzes hergestellt wer- 
den soil, ist es Ziel der Erfindung einen hohen Wirkungs- 
grad in der Flacheneinebnung bei einem Gleitschleifver- 



Herz-Kreislaufversagen ist nicht ausgescmossen. iNaun «* ™» * ^ und Abwasserpro- 

Hantierung mit 58%iger Oxalsaurelosung ohne Schutz- 45 fahren ohne gesundheithche Risiken und Abwasserpro 



handschuhe treten nach wenigen Tagen Schmerzen an 
den Handen auf, Blutstauungen und GefaBschadigun- 
gen sind die Folge, so daB ilU die Amputation der 
Finger erforderlich wird Bei starkeren Losungen steht 
die oberflachliche Atzwirkung im Vordergrund. Inhala- 
tion von Dampfen bzw. Staub ruft Reizwirkungen der 
Schleimhaute mit Kopf schmerzen, Obererregbarkeit, 
chronischem Husten, Erbrechen usw. hervor. Insgesamt 
gesehen wird somit deutlich, daB das Hantieren mit 
Oxalsaure aufgrund ihrer Gesundheitsschadlichkeit nur 
auBerst vorsichtig mit den entsprechenden SchutzmaB- 
nahmen erfolgen kann. Uberdies treten erhebliche Pro- 
bleme bei der Entsorgung des bei dem Gleitschleifpro- 
zeB anfallenden, mit Oxalsaure versehenen Abwassers 
auf. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Behandlungsmittel zum Gleitschleifen der eingangs ge- 
nannten Art anzugeben,das eine Behandlung der Werk- 
stiicke mit hohem Wirkungsgrad zulaBt, ohne daB ge- 
sundheitlich bedenkliche Stoffe dem Behandlungsgut 6 5 
zugefiihrt werden mussen. Ferner soli auch die Abwas- 
serbelastung vermindert werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
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bleme zu erreichen. 

Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein waBnges, 
eine Sauerstoff abspaltende Komponente enthaltendes 
Behandlungsmittel zum Gleitschleifen und zeichnet sich 
durch eine weitere Komponente aus Sacchanden (Koh- 
iehydraten) aus. Auch diese Stoffe, insbesondere Zuk- 
ker, zucker -oder starkehaltige chemische Verbindun- 
gen lassen sich gefahrlos handhaben. Insbesondere 
kommt als Saccharid Rohrzucker zum Einsatz. Jedoch 
ist es auch denkbar als Saccharid Gummiarabikum zu 
verwenden. SelbstverstandUch ist auch eine Mischung 
der genannten Stoffe moglich. Dieses gilt auch fur die 
genannte Starke bzw. starkehaltige Verbindungen. 

Ferner betrifft die Erfindung ein waBriges, erne Sau- 
erstoff abspaltende Komponente enthaltendes Behand- 
lungsmittel zum Gleitschleifen und ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als weitere Komponente Zuckeralkohol 
oder Saccharonsaure verwendet wird. Die beiden ge- 
nannten Stoffe suid ebenfalls gesundheitlich unbedenk- 
lich und fiihren dennoch zu einem ausgezeichneten 
Gleitschleifergebnis bei hohem Wirkungsgrad. Es kon- 
nen jedoch auch Mischungen der genannten Stoffe, z.B. 
Tannin und Saccharonsaure usw. zum Einsatz gelangen. 
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Audi bei dem Einsatz von Saccharid(en) und/oder 
Zuckeralkohol(cn) und/oder Saccharinsaure steigert 
der Zusatz einer Saure erheblich die Effektivitat. 

Fur die Sauerstoff abspaltende Komponente kann der 
Fachmann im Zuge seines Fachwissens entsprechende 5 
Stoffe einsetzen. Bevorzugt ist erfindungsgemaB vorge- 
sehen, daB die Sauerstoff abspaltende Komponente 
Wasserstoffperoxid ist. 

Durch den Einsalz der jeweils genannten, erfindungs- 
gemaBen Behandlungsmittel wird das Gleitschleifver- 10 
fahren zeitlich optimiert. Betrachtet man beispielsweise 
den Einsatz von Sacchariden (auch bei den anderen ge- 
nannten Stoffen Tannin, Zuckeralkoholen, Sacchari- 
nsaure ergibt sich eine entsprechend ahnliche Wir- 
kungsweise), so ist festzustellen, daB die Saccharid-Mo- 15 
lekule auf den Werkstuckoberflachen auch ohne Einwir- 
kiing des "Oxidationsmittels (Sauerstoff abspaltende 
Komponente) einen leichten Schutzfilm bilden. Dieser 
erschwert den Angriff des Oxidationsmittels auf die 
Oberflache mit der Folge, daB bei der mechanischen 20 
Beanspruchung beim Gleitschleifen dieser Schutzfilm 
auf den (mikroskopisch) hohergelegenen Bereichen der 
Werkstuckoberflachen abgetragen und die Metallober- 
flache dem Angriff des Oxidationsmittels ausgesetzt 
wird Eine entsprechende Abtragung des Materiales ist 25 
die Folge. Hingegen bleiben die (mikroskopisch) tiefer- 
liegenden Bereiche der Werkstuckoberflachen belegt, 
so daB hier dieser Schutzfilm durch Verminderung der 
Diffusionsgeschwindigkeit des Sauerstoffs eine gewisse 
Barriere hinsichtlich des Abtrages des Materiales bildet, 30 
wobei — wie schon gesagt— hinzukommt, daB diese Be- 
reiche auch keiner wesentlichen mechanischen Bean- 
spruchung unterliegen. 

Das erfindungsgemaBe Behandlungsmittel kann in 
seiner Effektivitat noch dadurch gesteigert werden, daB 35 
es weitere Komponenten aufweist. Hierbei handelt es 
sich — wie schon erwahnt— um Saure, insbesondere 
Schwefelsaure. Saurebestandige Tenside und/oder 
Polyglykol erhohen die Benetzbarkeit der Werkstucke. 

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum 40 
Gleitschleifen unter Verwendung eines Behandlungs- 
mittels nach den vorstehenden Ausfuhrungen, wobei 
zur Erzielung eines moglichst guten Wirkungsgrades 
eine Arbeitstemperatur in der dem Gleitschleifvorgang 
unterworfenen Masse von 20 bis 80° C eingestellt wird. 45 
Beste Ergebnisse werden bei einer Arbeitstemperatur 
von50°Cerzielt. 

SchlieBlich ist die Erfindung durch einen Schleifkor- 
per gekennzeichnet, der zum Gleitschleifen verwendet 
wird und eine mittels eines Bindemittels gehaltene 50 
Schleifsubstanz (z.B. Korund) aufweist. Erfindungsge- 
maB ist nunmehr vorgesehen, daB dafuber Hinaus Kom- 
ponente aus Tannin und/oder Sacchariden und/oder 
Zuckeralkohol und/oder Saccharonsaure in das Binde- 
mittel eingebettet ist. Als Bindemittel kann vorzugswei- 55 
se Polyesterharz verwendet werden. Ferner ist es vor- 
teilhaft, wenn die Komponente oder Komponenten in 
Pulverform in gleichmaBiger Konzentrationsverteilung 
in das Bindemittel eingebettet ist bzw. sind. 

Ein derartiger Schleifkorper erfordert fur den Einsatz 60 
lediglich die Zugabe eines Sauerstoff abspaltenden Mit- 
tels und vorzugsweise einer Saure, um die vorstehend 
genannten positiven Wirkungen zu entfalten. Dabei tritt 
als besonders vorteilhaft hervor, daB die Abgabe der 
Wirksubstanz Tannin und/oder Saccharide und/oder 65 
Zuckeralkohol und/oder Saccharonsaure nur.dann dem 
ProzeB zugefuhrt wird, wenn der Schleifvorgang er- 
folgt, dh. eine Abnutzung (Abtrag) der Schleifkorper ■ 



stattfindet. Dieses hat ferner zur Folge, daB innerhalb 
des Behahnisses, in dem der Gleitschleifvorgang vorge- 
nommen wird, uberall etwa die gleiche Konzentration 
des Behandlungsmittels vorliegt; es gibt mithin so gut 
wie keinen Konzentrationsgradienten im Schleifbehal- 
terbett, wie er aus dem Stand der Technik bekannt ist, 
wenn das Behandlungsmittel an einer bestimmten Stelle 
in den Behalter eingegossen wird. Vielmehr stellt sich 
uberdies eine automatische selbstdosierende "Filmbild- 
nerzugabe" ein. 

Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, daB uber 
eine Dosiermengeneinstellung der ubrigen —vorste- 
hend genannten— Komponenten und auch liber die 
Menge der Sauerstoff abspaltenden Verbindung opti- 
male Arbeitsbedingungen herbeigefuhrt werden. 
Die Erfindung wird nachstehend naher erlautert: 
Zum Einsatz gelangt eine Gleitschleifmaschine mit 
feststehender Behaltermantelwand und rotierendem 
Behalterboden. Zwischen Boden und Mantelwand ist 
ein umlaufender Spalt ausgebildet, durch den das erfin- 
dungsgemaBe Behandlungsmittel abflieBen kann und 
dabei den Schleifabrieb austragt. Hierdurch ist verhin- 
dert,daB der Behalterinhalt "verschlammt". Zum Einsatz 
gelangen Schleifkorper geeigneter Form, vorzugsweise 
aus bzw. mit Korund. Die Werkstucke bestehen aus 
Stahl; sie sollen an der Oberflache geglattet werden, 
sowie ist die Entfernung von Stanzgraten und das Bre- 
chen von Kanten erforderlich. Insbesondere kann die 
Erfindung jedoch beim Gleitschleifen in Vibratoren ein- 
gesetzt werden. 

Das Behandlungsmittel wird als waBrige Losung her- 
gestellt Es setzt sich wie folgt zusammen: 

2 Gew.-% bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 5 Gew.-% ei- 
ner Losung sowie 

1 Gew.-% bis 10Gew.-%, vorzugsweise 3 Gew.-% 
Wasserstoffperoxid 

einem Rest (Erganzung zu 1 00 Gew.-%) aus Wasser, 
wobei die Losung aus 

5-30Gew.-°/o, vorzugsweise 15Gew.-°/o Schwefelsau- 
re; 

5-30Gew.-%, vorzugsweise 20 Gew.-% Tannin oder 
10 Gew.-% Sacchariden oder 
1 0 Gew.-°/o Zuckeralkoholen oder 
15 Gew.-% Saccharinsaure; 

1 -5Gew.-%, vorzugsweise 2 Gew.-°/o saurebestandige 
Tenside; 

5—10 Gew.-%, vorzugsweise 6 Gew.-% Polyglykol und 
zum Rest (zu 100 Gew.-% aus Wasser besteht. 

Bei der Durchfuhrung des Verfahrens wird der Behal- 
terinhalt umgewalzt und das Behandlungsmittel konti- 
nuierlich zugefuhrt Bei einem Behalterinhalt von 100 1 
wird vorzugsweise 20 1 Behandlungsmittel pro Stunde 
eingeleitet Die Durchfuhrung des Verfahrens erfolgt 
vorzugsweise bei Zimmertemperatur, wobei durch die 
Umwalzung des Behalterinhaltes eine Temperaturerho- 
hung stattfindet Optimale Ergebnisse werden erzielt, 
wenn die Temperatur des Schleifkorper-Werkstuck-Be- 
handlungsmittelgemisches zwischen 20°C und 80° C, 
vorzugsweise 50° C betragt 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB anstelle des Tannins Saccharide eingesetzt 
sind. Vorzugsweise wird Zucker, insbesondere Rohrzuk- 
ker verwendet; jedoch sind auch andere Kohlehydrate 
geeignet Ebenfalls gute Ergebnisse sind mit Gummiara- 
bikum oder Starke erreichbar. 

Sofern anstelle von Sacchariden Zuckeralkohol oder 
aber Saccharonsaure zum Einsatz gelangt, konnen 
ebenfalls die erfindungsgemaB geschilderten positiven 
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Wirkungen herbeigefuhrt werden. Fur Saccharide, Zuk- 
keraikohol und Saccaron- saure gclten insofern die glei- 
chen Ausfuhrungen wie bereits zum Tannin dargelegt 

Uberdies ist denkbar, daB eine Mischung aus Tannin 
und/oder Saccharide und/oder Zuckeralkohol und/oder 5 
Saccharonsaure zum Einsatz gelangt 

Die erfindungsgemaBen Vorteile lassen sich ebenfalls 
herbetfuhren, wenn beim GleitschleifprozeB Schleifkor- 
per zum Einsatz gelangen, die neben der Schleifsub- 
stanz Komponentcn aus Tannin und/oder Saccharide 10 
und/oder Zuckeralkohol und/oder Saccharonsaure ent- 
halten. Vorzugsweise sind diese Stoffe in das Bindemit- 
tel des Schleifkorpers, das auch die Schleifsubstanz halt, 
eingebettet Wahrend des Gleitschleifprozesses nutzen 
sich die Schleifkorper ab, so daB die Wirksubstanzen 15 
freigegeben werden, denen lediglich die Sauerstoff ab- 
spaltende Komponente hinzuzufCigen ist Dieses kann 
durch Einleiten einer FlGssigkeit, z.B. einer waBrigen, 
Wasserstoffperoxid und Saure enthaltenden Losung, in 
das Gleitschleifbehaltnis erfolgen. 20 

Weitere Komponenten, insbesondere saurebestandi- 
ge Tenside und/oder Polyglykol konnen zur Erhdhung 
der Effektivitat des Prozesses ebenfalls zusatzlich in das 
Gleitschleifbehaltnis eingeleitet werden. 

Alle in der Beschreibung erwahnten neuen Merkmale 25 
sind erfindungswesentlich, auch soweit sie in den An- 
spriichen nicht ausdrucklich beansprucht sind 

Patentanspriiche 

30 

1. WaBriges, eine Sauerstoff abspaltende Kompo- 
nente enthaltendes Behandlungsmittel zum Gleit- 
schleifen, gekennzeichnet durch eine weitere 
Komponente aus Tarinin- 

2. WaBriges, eine Sauerstoff abspaltende Kompo- 35 
nente enthaltendes Behandlungsmittel zum Gleit- 
schleifen, gekennzeichnet durch eine weitere Kom- 
ponente aus Sacchariden oder deren Derivaten. 

3. Behandlungsmittel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Saccharid Rohrzucker ist 40 

4. Behandlungsmittel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Saccharid Starke ist 

5. Behandlungsmittel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Saccharide Gummiarabikum 
sind. 45 

6. WaBriges, eine Sauerstoff abspaltende Kompo- 
nente enthaltendes Behandlungsmittel zum Gleit- 
schleifen, gekennzeichnet durch eine weitere 
Komponente aus einem oder mehreren Zuckeral- 
kohol(en). 50 

7. WaBriges, eine Sauerstoff abspaltende Kompo- 
nente enthaltendes Behandlungsmittel zum Gleit- 
schleifen, gekennzeichnet durch eine weitere Kom- 
ponente aus Saccharonsaure. 

8. Behandlungsmittel, insbesondere nach einem 55 
oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sauerstoff abspal- 
tende Komponente Wasserstoffperoxid ist 

9. Behandlungsmittel, insbesondere nach einem 
oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 60 
gekennzeichnet durch eine weitere Komponente 
aus Saure, insbesondere Schwefelsaure. 

10. Behandlungsmittel, insbesondere nach einem 
oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch eine weitere Komponente 65 
aus saur.ebestandigen Tensiden. 

11. Behandlungsmittel, insbesondere nach einem 
oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
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gekennzeichnet durch eine weitere Komponente 
aus PolyglykoL 

12. Behandlungsmittel, insbesondere nach einem 
oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Behandlungsmit- 
tel sich wie folgt zusammensetzt: 2 Gew.-% bis 
10 Gew.-%, vorzugsweise 5 Gew .-% einer Losung, 
sowie 1 Gew.-% bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 
3Gew.-% Wasserstoffperoxid und dem verblei- 
benden Rest (Erganzung zu 100 Gew.-%) aus Was- 
ser, wobei die Losung aus 5— 30 Gew.-°/o, vorzugs- 
weise 15Gew.-°/o Schwefelsaure; 5-30Gew.-%, 
vorzugsweise 20 Gew.-% Tannin oder 10Gew.-% 
Sacchariden oder 10 Gew.-% Zuckeralkoholen 
oder 15 Gew.-°/o Saccharinsaure; l-5Gew.-%, 
vorzugsweise 2 Gew.-% saurebestandigen Tensi- 
den; 5—10 Gew.-%, vorzugsweise 6 Gew.-% Poly- 
glykol und dem verbleibenden Rest (zu 
100 Gew.-%) aus Wasser besteht 

13. Verfahren zum Gleitschleifen unter Verwen- 
dung eines Behandlungsmittels nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, gekenn- 
zeichnet durch eine Arbeitstemperatur in der dem 
Gleitschleifvorgang unterworfenen Masse von 20 
bis 80° C 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Arbeitstemperatur 50° betragt 

15. Schleifkorper fur den Einsatz beim Gleitschlei- 
fen mit einer mittels eines Bindemittels gehaltenen 
Schleifsubstanz, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Komponente aus Tannin in das Bindemittei einge- 
Iagert ist 

16. Schleifkorper fur den Einsatz beim Gleitschlei- 
fen mit einer mittels eines Bindemittels gehaltenen 
Schleifsubstanz, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Komponente aus Sacchariden in das Bindemittei 
eingelagert ist 

17. Schleifkorper fur den Einsatz beim Gleitschlei- 
fen mit einer mittels eines Bindemittels gehaltenen 
Schleifsubstanz, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Komponente aus Zuckeralkohol(en) in das Binde- 
mittei eingelagert ist . 

18. Schleifkorper fur den Einsatz beim Gleitschlei- 
fen mit einer mittels eines Bindemittels gehaltenen 
Schleifsubstanz, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Komponente aus Saccharonsaure in das Bindemit- 
tei eingelagert ist 

19. Schleifkorper, insbesondere nach einem oder 
mehreren der Anspruche 15 bis 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bindemittei Polyesterharz 
ist 

20. Schleifkorper, insbesondere nach einem oder 
mehreren der Anspruche 15 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Komponente in Pulverform 
in gleichmaBiger Konzentrationsverteilung in das 
Bindemittei eingebettet ist 

21. Verfahren zum Gleitschleifen unter Verwen- 
dung von Schleifkorpern nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche 15 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB der dem Gleitschleif- 
vorgang unterworfenen Masse eine Sauerstoff ab 
spaltende Komponente hinzugefugt wird. 

22. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Flussigkomponen- 
te hinzugefugt wird. 

23. Verfahren, insbesondere nach Anspruch 21 und/ 
oder 22, dadurch gekennzeichnet, daB als Kompo- 
nente Wasserstoffperoxid verwendet wird. 
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24. Verfahren, insbesondere nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspriiche 21 bis 23, 
gekennzeichnei durch die Verwendung einer wei- 
teren Komponente aus Schwefelsaure. 

25. Verfahren, insbesondere nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche 21 bis 24, 
gekennzeichnet durch die Verwendung einer wei- 
teren Komponente aus saurebestandigen Tensiden. 

26. Verfahren, insbesondere nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche 21 bis 25, 
gekennzeichnet durch die Verwendung einer wei- 
teren Komponente aus PolyglykoL 
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